Inverter per saldatura ad elettrodo e TIG in corrente continua

DC: la corrente erogata e continua, sia diretta che inversa. Consente di saldare con moltissimi tipi
di elettrodi svariate qualita di metalli: rutili, basici, inox, ghisa, etc.

TIG"Scratch" con innesco a striscio: & ideale per chiunque necessiti la finezza ed accuratezza di
lavoro, ottenibile solo con il processo TIG. | materiali saldabili sono: inox, rame, nichel etc.

HOT START: uno spunto di potenza aggiuntiva (booster) facilita Iinnesco dell'arco. Molto utile per
gli elettrodi di difficile innesco

ANTI-STICKING: elimina il fastidio dell'incollamento dell'elettrodo al pezzo.

ARC FORCE: aumenta gli ampere quando l'arco di saldatura & tenuto corto.

Protezione termostatica

* Sovratensione, motogeneratore +/- 15%

- ALIMENTAZIONE (VOLT 50/60 HZ): 1Ph x 230
FUSIBILE (AMP): i, Rpe®] 16
POTENZA DI INSTALLAZIONE (KW) o 3,0
RENDIMENTO: |
TENSIONE A VUOTO (VOLT): 75
CAMPO DI REGOLAZIONE (AMP): 5-150
ELETTRODI UTILIZZABILI (@ MM): | 16- 40
SERVIZIO (AMP) (DECA USE AT 20°C): 150 @ 48%
SERVIZIO (AMP) (EN 60974-1 40°C): 150 @ 20%
DIMENSIONI (MM): 320 x 130 X 170
CODICE DOGANALE 85153913
PESO (KG) 67
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